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CONTACTS FOR FLR-CABLE
= Konfakte fuer FLR-Lelfung
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USABLE W ITH TAR O0.8mm AND TAB 0.6mm THICKNESS
Verwendbar mit rFlachstecker O.8mm und O.6mm Ulcke
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CONTACTS FOR SINGLE W IRE SEALING SYSTEM: FLR- AND FLK- CABLE
Kontakfe fuer Einzel-Dichfung-System: FLR- und FLK-Leitung
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AS INDEX SEE HOLE AT SPRING

FOR DOUBLE AND SINGLE CRIMP
Fuer Doppel- und Einzelcrimp
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DIC-IDENTIFICATION AND REVISION STATUS
Kennung fuer Werkzeug und Revisionsstand

MIN. 0.8un GOLDPLATE [N CONTACT AREA OVER MIN. 1.3um NICKELPLATE;
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ALTERNATIVELY LASERWELDED POINT OR LINE SHAPED
Laserschweissung wahlweise Punk- oder Linienfoermig (Fertigungsbedingt)
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0,8 m Goldueberzug im Kontakfbereich ueber min. 1,3um Nickelueberzug;
min. Tum Zinnueberzug im Crimpbereich.
/ur Kennzeichnung siehe Loch an der Ueberfeder

SINGLE W IRE SEAL TO BE SELECTED ACCORDING TO [INSULATION-DIA
Auswahl der Einzeldichtung entfsprechend dem Isolafionsdurchmesser

. IS STARTING FROM REV. C AT ALL VERSIONS

Kennzeichnung mit “Ag” bei Silberueberzug

OIFFERENT FORM OF THE SERRATION POSSIBLE
Unterschiedliche Ausfuehrung der Rillen moeglich

Ferfigungsbedingtes Loch, befindet sich ab Rev. C an allen Konfakfen
MARKING W ITH “Ag” FOR SILVERPLATE IN CONTACT AREA

m Konfakfbereich

7 DETAILS OF DESIGN ARE LEFT TO MANUFACTURER
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen
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“Ag+” MARKING ON SILVER PLATED VERSIONS FOR INCREASED LIMIT TEMPERATURE
“Ag+” Markierung auf versilberfen Versionen fuer erhoehte Grenztemperafur

PN 1241386 AND 1241392 NOT FOR NEW APPLICATION. REPLACED BY PN 1564982 AND PN156498L.
PN 1241386 und 1241392 nicht fuer Neuanwendung. Ersafz durch PN 1564982 und 1564984
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