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3M | Speedglas™

Auto-Darkening Welding Helmet Series 9002NC

User Instructions

IMPORTANT: Keep these User Instructions for reference.

Masques pour soudeurs avec filtre a lentille photosensible de série 9002NC
Directives d’utilisation

IMPORTANT : Conserver ces directives d'utilisation a titre de référence.

Casco para de Serie 9002NC
Instrucciones

IMPORTANTE: Conserve estas Instrucciones para su consulta.

98-0060-0256-6
34-8720-1207-4

List of Warnings within these User Instructions

the wearer's eyes from harmful ultra-vilet radiation (UV) and infra-ed radiation
un) Tosing fom cetalyarc eldngprosses whon use i accogance wihinese User Instuclions. Use of s product in any othr appication such
as laser welding or welding processes that require shade 13 o higher ion loss. Do not use any
welding product without appropriae raining, For proper use, consult supervisor and User Instuctions o all 3W 1t US . 1-800-243-4630. In Canada, all
Tohmica Servic at 1-800.267 4414,

Always wear ANSI 287.1-2015 compliant safety spectacies in adition to any welding helmet. Failure to do so may resultin permanent ee injury and
vision loss. In Canada, follow CSA 284.3 and/or the requirements of the authority having jurisdiction in your region,

Bt achuse,prform heinspectondecrbed i e Usor thatal installed and tended. Use of
3™ Speedglas™ Welding hat do not meet failure Speedglas™ Replacement
y permanent 1
Do not use welding fiers that e cracked pited or ¥ may allow
harmful UV and IR radiation ry and vi loss.

‘Should the 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Filter (ADF) fail o switch to dark mode upon striking an arc, stop welding immediately and inspect the ADF
as described in these User Instructions. Continued use of an ADF that ails to switch to the dark state may result in permanent eye injury and vision loss.
lfthe pmblem ‘cannot be identified and corrected, do not use the ADF; contact your supervisor, distributor or 3M for assistance.

resultif for heavy-duty overhead is a potential for faling

‘molten metal

Only operate these ADFs at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F (+55°C).If used outside of this range, th fiter may not perform as designed and
may result in permanent eye injury and vision loss.

Liste des mises en garde énoncées dans les présentes directives d’utilisations
A\ MISES EN GARDE

Lorsyonles ces 4 protége es yeux conrels rayonnements nocifs, noamment
s lravilts o é é udage [ Lutisation

GENERAL SAFETY INFORMATION

“This product contains no components made from natural rubber latex.

Inte ded Use
30T Speedglas ™ Welding Helmet Series 9002NC with Auto-

Darkenmg Filter (ADF) is designed to help protect the wearer's eyes from
harmful radiation including visibl light, ullra-violet radiation (UV) and
infrared radiation (I) resulting from certain arc welding processes when
used in accordance with these User Insiructions. Two Sensors on the
front of 3™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter Series (ADFs) react
Indpendenty at themamet e wekling ar s Suck and ause e filr

arken. The ADF switches back to the light shate (shade 3) as oms
e e i has o T I ot S 120 2
0o, Potcton rom ulra-vie radation (V) and frare radaon (R
is continuous, whether the ADF is in the it of the dark state. In the event
of battery or electronic failure, the welder remains protected against UV
and IR radiation equivalent to the darkest shade seting,

3M™ Speedglas™ ADFs allow the welder to view their work clearly and
safely during set-up, during the weld and after without nterruption and
without the burden or delay of manually lfing the helmet o fifer, U™
‘Speedalas™ ADFs allow manualarc welding to be performed more

L

QUEKy an sl in compason to g fiter
plates.
USE INSTRUCTIONS AND LIMITATIONS

" These products do not provide any protection from respiratory hazards
that may resut from welding processes orfrom other Sources.
3M™ Speedglas ™ Welding Helmet Series 9002NC may be wom
in cumunmmn with cenam respirator models. For more information
tory protection for welders, contact 3M Technical
Serv\ce al 1 00 13-4630.In Canad, call Tecnica Snice at
BD

De ug\ W ‘Auto Darkening Fitter Series 9002NC ADF is

ot sune gas welding, laser welding or welding processes

hatequi shade 13 or highr itrs ss of s pmdum fothose
los:

umy Sporte e ADF 3 at tperauresbewen 25 (5-Cyand 11°F
(+55°C). I used outside of tis range, th flter may not perform as

Flashing light sources (i. flash tube strobe lights, safety warning
Joft. i) can vigor e weking Rercasin o flsh oven whon

ADF Housings. Polyamide
Headband Polyamide

Protection Plates Polycarbonate

ANS| Compliance Meets ANSI 287.1-2015 high impact
3M™ SPEEDGLAS™ REPLACEMENT PARTS
AND ACCESSORIES

02-0024-00  Sweatband, cotton fleece vith padding

02:0024-01  Sweatband, leather

02069000 Throat protection, black/grey

04-0100-20NC 3™ Speedglas™ Welding Helmet 9002NC

O4-OIT20NC.  SMT™ Spedgast Weldg Hemet 000
without ADF Welding Fitter

04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Welding Fiter

04-0212-02NC  3M™ Speedglas™ Front Panel

04-0270-01 Outside protection plate, 10/case

04027003 Outside protection plate, scratch resistant, 10/case
04-0270-04  Outside protection plate, high temperature, 10/case
04-0280-00  Inside protection plate, 5/case

04-0280-01 Inside protection plate, +1 shade, 5/case
04-0280-02  Inside protection plate, +2 shade, 5/case
04032000 Battery, 2/case

04-0380-00  Battery holders, 2/case

05-0650-00  Headband with assembly parts.

05-0660-00  Assembly pars for headband

06-0700-83  Full hood blackigrey

07-0024-02  Sweatband fleece, 2/case

18-0099-30  Headcover, FR cotton

18-0099-68  Throat and side protector, leather

ADJUSTMENT OF HELMET & VIEWING

PDS
an be made to the peedg|

g fiter
technology. Thi interference can occur o long dista
anlor o rfocted At Weldingarcas mustb shieded fom
such inteference, or replace lights with an LED strobe light

SPECIFICATIONS

ADF Switching time 0.1 millseconds @ 73° (23°)

0n Function ADF tums on by pressing the

'O button.

0ff Function ADF tums off automatically after 60
minutes of last arc detection

ADF Lightstate Shade 3

ADF Off state: Shade 3

ADF Uttravioletinfrared Protection at altimes -
no-swiching needed

Dark Shades 8,9,10,11,and 12

0 y User 006.and 0.4
seconds based on shade setting

Viewing Area ~421"X2.17" (107 x 55 mm)

Weight of Helmet and ADF  ~17.1 0z (485 )

Weight o Helmet ~8302(2359)

Weight of ADF assembly ~ ~5.6 0z (160 9)

Weight o Headband assembly ~3.1 0z (90 g)

Operating Temperature 26°F 1o 131°F (-5°C 0 +55°C)

Battery Type Tiwo CR-2032 lthium 3V batteries

Battery Lie ~2000 hours

ADF Use temperature 23°F 10 131°F (-5°C 0 +55°C)

Head sizes Fits hat sizes 6 1/4 (50 om)
through 7 7/8 (63 cm)

Shield Material Polyaride

Front Cover Polyaride

Wemmg Helmet Series 9002NC as shown:
« Top strap length (Fi. 2)

« Front/back helmet position or distance from face (Fig. 3).
« Pivot-down stop angle (Fig. 4).

ADF FUNCTION

ON/OFF Functions

To actvate the 3™ Speedglas ™ Welding Helmet Series 9002NC, press
the SHADE/ &> button. The welding fier automaically tums OFF ater

1 hour of inactivity. The welding ilter has two photo sensors (Fg. 5) that
react independently and cause the fifer to darken when a welding arc is
struck. The welding fiter may not go to state if both sensors are
blocked or the welding arc s totlly hielded. Flashing liht sources (e.
safety strobe lights) can trigger the welding fiter making it lash when
o welding is occurring. This interference can occur rom long distances
and/or from reflected liht. Welding areas must be shielded from such
interference.

Dark Shade Selection

Model M™ Speedglas™ At DkeringFiter SO02NC s e difret
shade nt rs that can be selected: 8, 9, 11 2. Check wit

e St ol Tl ) dte i o rop AN e

shade setting for your application. In order t see which shade the welding

filter is currently set to, momentarily press the shade button and observe

the flashing LED. To Select another shade, keep pressing the shade button

while the LED i flashing unilthe LED indicates the desired setiing.

Sensitivity Selection

The pht ensor ytem detocts e weldingar and iggers e ADF

o switch to the dark sate. The sensors are designed 1o respo

welding arcs and not to normal ambient lighting or sunlight. To change

the sensitivity setting, press the “Sens" button repeatedly until the LED

indicates the desired Seting

Position 1: Low sensitviy - for welding in groups.
Posion 2: ol senstivty - for typcal SMAW, MG and I welding
indoors and outdoors
Postion 3: H\qh sensiivity - for low curtent or stable arcs (e.0.TIG
welding at low amps).
Postion 4: - for very low curtent,

Beor soh s, perform the specton desrbed nthese Ler

TROUBLESHOOTING

Condition Possible Solutions

Instructions to ensure that al compor functioning
2 nlonde Use of M Speedias ™ iong eimetAssebies
that do not meet these inspection requirements or ailre to use genuine:

partaly blocked arcs.

elay
“The delay function should be used 1o set the recovery delay of the
welding fiter from dark to light according to welding method and current,
See Table 1 for more detail

Positon (-: Short opening time.

Position (1): Normal opening time.
Positon (+): Long opening time.

g Helmet part
may resut in permanent eye injury and vsion los.

Cneckmg for Proper ADF Operation

Hold the ADF withn a e inches of a fluorescent ight bulb and observe
the ADF switch to the selected dark state. Depending on the light source, it
may be necessary o temporarily ncrease the sensiviy setting. Optionally,
the ADF can be triggered by pointing any television or DVD remote control
device at the ADF sensors.

NOTE: If the ADF does not function s described above, do not use and

ADF will ot turm | Make sure th batteries intalled propery:

oN Wiake sure the correct bateries being used
(CR-2032).

Ty replacing both battries it new batteries,
then check the low battery indicator.

ADF shuts OFF and | Try replacing bothbattries wih new batteries,
won'ttun back on | then check fhe low battey indicator.

ADF does not Remove the protective film from both sides
trigger reliably | (f applicable of the outer protection pate.
ortums

Verify that the two sensors on the front of the ADF

mlen‘v’;g\em‘y While | 2re not blocked by weld spatter, hands, pipes,

Table 1: Delay (ms) immediately contact your Supervisor or 3\ object being welded or heavy smoke buid up on
Shade Short (-) Normal (1) Long (+) Outside protection plate.
s 50 700 750 CLEANING AND STORAGE Roview the senstity agjustment nstructions
and select the appropriate setting for your type of
9 60 100 150 A CAUTION welding process
10 60 150 200 Clean the welding helmet with mild soap and lukewarm water. Do ADF ums dark__ | Reduce sensivily. I this is st occurting at
T 700 200 300 not use solvents. Clean the  weking fler wiha dean,nt 1o tsue when others are | setting 1, use curtains or other methods to block
or cloth. Do not light rom other welder’s arcs
12 100 250 400 Aways store equipment ina e, dy v s e 'ADF steadly ‘Check surrounding area for process or safety
o N e . foom temperature. pulsing light/ strobe lights. Strobe lights can trigger ADFs.
Finding the right sensitivity sem dark withnoarc | from a long distance or by reflecting off ceilings.
In order to find a sutable sensitity Seting, start with setting 2. This s the esent Reflected light from strobes ot visible to the eye
comec seingformry aplatons f the g does'not darken reliably “Table 2. Recommended Guide for Shade Numbers may be strong enough o trigger the ADF
while welding, change to setting 3, or even shade 4. If the sensitvty is set (Adapted from ANS| Z49.1-2005) —
high, e i migh Swichio ine Gtk sae  rsponso 0 b (dapted ADF s “blumry” | Remove the protectiv film from both sides (it
lighting. I the ADF is being used in close proximity to other welding arcs, Operation | Electrode | Arc | Minimum | Recommended aPP"Da"'E' of both the inner and outer protection
it may be necessary to switch to Position 1 to avoid interference or “false diameter | curent, | Protective Shade
triggering inches | amps | Shade Number ADFhas ADF s permanertydamaged o ol coverd
Low battery indicator onced 0 he. | warranty. Aays use ot an nside rtecton
8ol e shoul e relacd e he ottty iniator asnes Shielded <3 <60 7 outseand
or the LEDS do not flash when the buttons are pushed. metal arc 5 0150 5 m 9
Replacmg the Outer and Inner Proletmnn Plates
Remove the front vvame Fg s Remuve ‘the used outer protection plate 58 160-250 10 12 WARRANTY
and plac he w ute rdecion e n the weking e (.
e et irame Mot ey b o g >8 |00 n 14 WARRANTY: n the event any 3M PSD Product is found to b defective in
arc welding processes. Remove the inside pmlenlmn plte (Fg ’ = - materal, workmanship, o not in conformation with any express warranty
T T o © e pts, Aol s v
ot ntaion a0 U3, AP h o o Pt .10 o 0160 o n e e
Installing Magnification Plates 160250 I m ma\ the product has b used
Remove the siver ront panel (Fig.6), and outer protection pate (Fig. 7). -
place the magnifying plate i front o the ADF cassette, and then re-install %050 | 10 m
EXCLUSIONS TO WARRANTY: THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE AND IS IN
hoouter proection pate and siker front panel(g. 7 and ) - Py 5 m ED OF AN WPJED NARRANTY OF ONDIION oF NERGHANTAGLIT
Replacement of ADF Cassette and Batteries b :’mnr < ss FOR A PARTICULAR PURPOSE OR OTHER WARRAI
T weking e canbe remoted an elaced by st removing e font g 0150 3 m CONDIION OF GUALIY EXCLPT OF TTLE AND ACANT PATENT
frame as shown (Fig. 6), next as shown (Fig. 11). Us INFRINGEMENT.
he battery hold atterios n o atey hol
it o ‘ﬁ:i;‘;‘,mf a roste i 15050 ) 10 M LIMITATION OF LIABILITY: Except as provided above, 3M shall not be lible
Fig. 13). Repl front frame (F — - or responsible for any loss or damage, whether direct, indirect, incidental,
snaps 1 postion (g 19) Replace te font fane (g 8 Aircarbon <500 10 12 specialor consequentia,arsing out o sale, use or misuse of 3M PSD
Replacement of Headband Assembly uting - Products, or the user's inability to use such products. THE REMEDIES SET
500 n 14
‘The headband assembly is replaced as shown (Fig. 14). The pivot 1000 FORTH HEREIN ARE EXCLUSIVE.
hardware is easir to assemble without the headband attached to the
helmet. Plasma-arc <20 6 8 FOR MORE INFORMATION PARA MAYORES INFORMES
welding contact: n
INSPECTION 20-100 8 10 3m :
Carefully inspect welding filters before each use. Cracked, pitted or porte técnico:
scratched filter glass or protection plates can seriously impair protection 100-400 10 12 1-800-243-4630 -800-243-4630
and reduce visibity. The sensors on the ADF must be kept clean and other 3M products: otros productos 3
uncovered at all times to provide correct function. Check for cracks in 400-800 ul " 1-800-3M-HELPS 1-800-3M-HELPS
the helmet and look for light leaks. All damaged components should be Plasma- 2300 s 9 or 1-651-737-6501 01-651-737-6501
replaced immediate s RENSEIGNEMENTS
300400 9 12 SUPPLEMENTAIRES
400800 | 10 14 Internet: www.3m. comhorersatly
Assistance techmq
Carbon arc 1 1800 243-4630
welding Autres produts 3M :
1800 364-3577

ou 1651 737-6501

snudage comme un

ine perte aewsmn Ne pas. u(lhsev o prodmt pwr Je soutage sans avor re a fomaton nécessalm Pour tout renseignement sur I'utisation adéquate
a6 8 procut, v lire les directives o uti M, aux Etats-Unis, au 1800 243-4630 et au Canada, avec le
Senvi tochiauo o M au 1 800 2674414

Toujours porter des lunettes de protection conformes a la norme Z67.1-2015 de I'ANSI en ulus d'un masque pour soudeurs. Tout manquement a ces
Canada, se conformer & a norme 294.3 de la CSA et/ou aux

exigences de Iautorité compétente e sa région.

Avant chaque utiisation, effectuer Iinspection décrite dans les présentes dir el
fonctionnent adéquatement. Lutlisation de masques pour suudews Speedglastc SM”‘ qm ne wwﬂdem vas a ces exgences di mswcﬂol\ ou dont les

P2 .

&

1 peut causer de oo oo o Photo Sensors.
Ne pas utiiser de filres pour Leur 1a prot Jaire et prie] o [T A Capteurs optques
chocs et de laisser passer des rayons UV et R P i o o e
v
il fitre & lentile photosensible Speedglas™ M ne sobscurctpas  'apparition de arc de soudage, cesser mmediatement de souder et inspecter 040100208 oz fo3
Te filre conformément aux directives d utisation. U'uiisation d'un filte & letile e 'obscu ooz —\
oculaires permanentes et une perte de vision. Ne pas uliiser un tel il ' est impossible de trouver a cause du probleme et d le corriger; waog 8
CoMMLmCUer 26 S0 Supervisrso csibutaur o ave SM por otan G e, ] A
Lutisation dours pour dessus de a téte oiilya métal en fusion présente oot )
un risque de graves biessures pr brlure. ,
Nutiliser ces filtres a lentille 4 55°C (23 et 131°F). A défaut de quoi, le filtre peut ne pas. @& [-) .
fonctionner comme prévu ety a 2 ision. @ /
’ - O\
Lista de advertencias dentro de estas Instrucciones . wime N .Om -
A ADVERTENCIA om0 a0 > QL
Estoproducos et dictacos i ayuar  prteger 0 s clsuaro contr l radicin i, ooz v, i vt 1) ’
¥ la radiacion infraroja (R),
producto en cualquier utmaplwamon como o\ﬂadura por laser, 0 procesos de somauumque vequ\eran mms de tono |3u uperior, Fig. 1 Fig. 10 Fig. 12 Fig. 14,
lesiones permanentes- is€ ninglin producto para soldadura si no recibio la capacitacion adecuada. Para su uso correcto,
consut Con el supevisry s Insiccioneso lame M én EUA-al1-600-243-4630-EN Canadd, e & Sonico Tecnco a 1-800-267-4414. - - - y R
DIRECTIVES DE SECURITE D’ORDRE GENERAL Poids de lensemble itrea  ~1609 (5,6 0) de la cassette du filtre a lentille Soudage <60 7 lya des taches | Le file & enille photosensible est endommagé
Siempre utlce gafas de seguridad que cumplan con Ia norma ANS 287.1-2015 junto con cualquier Noh " Ce produit ne contient aucun composant en latex e caoutchouc naturel, fentile photosensiole o i, o aloant ”“r‘-}e""‘s’ lors qul Y 2 aucun procédé do soudage et des piles alarc surlasurface | de fagon permanente et 'est pas couvert par
e . En Canad, siga la norma CSA 204.3 y/o los requisios de la autoridad que tenga jurisdiccicn en Usage prévu Poids de lensemble serre-téte ~909 (31 02) ihchie L;;‘;"";}:m;g;mg‘ezzgggg;";or;;;‘g"e g:'e‘;a;,;,g“g‘z?‘,e Le fillre pour soudeurs peut ére retié et remplacé en enlevant avecfil 604160 10 Ll intérieure ou Ia garantie. Toujours utiiser des plaques de
Lorsuon s sl s présqi docts utialon s Tempiretura dutiisaon  -5855°C (232131°F) tells interférences. e B o (-6 lctode 1604250 | 10 2 du filre 2 lentile e
Aates de cada uso, realic a nspeccion descita en estas Vnslruman!s pam aseguvarse de que todeslos componentes estén nstalados y funcionen ety polr sty s eedglas S do siio S002NC avec filre & Type de pile Deux piles au lithium CR-2032 de 3V Sélection d’une teinte foncée gg‘j ,;f,g,“,‘:;m“;‘smj’}:g‘wﬁes "DLVE";;E;I;“_,"S‘;ZHS T port-piles 2502500 0 m photosensible
X 3 I ﬂm Gger les Durée utile de la pile ~2000 heures L fitre a lentlle pic.
o it phclosensile 00ZNC Spedglasc AP comporte conformeément ace qu et llusts (Fi. 12).Fire glisse e fire pour
piezsd epuslo P Secia yoh e nocks, ctammentia ‘“’“‘é'e,“ﬂi‘b‘el':? e e ""“5 Température d'utisation du -5 4 55°C (232 131°F) cingniveaux de tente au choix -8, 9,10, 11 el 12, Déterminer avec o e Soudeurs dans e masque et e ouer jusQu'a ce qu'l s endenche en Souage <50 8 10 GARANTIE
No utiice filtrs para soldar que estén agrietados, picados o dafiados, ya que esto puede poneren ol ol én contra impactos para ojos/rostroy e o B W inoosons iparmont fite alenilephotosenie des tintes tableau 2) cellequi convien le miew & utisation envisagée place (Fig. 13). Replacer le cadre avan Fi. 8). o 503150 ) 7 GARANTIE 1 i procuitdefa Divison des pocus de precton
o peo de kil do [ vision.  Fappariton de Iarc de soudage et déclenchent Iobscurcissement Tours de téte Pour tours de téte de 50 2 63 cm (6 1/4 selon les recommandations de [ANSI. Pour connaitre [a einfe du fifre Remplacement de I'ensemble serre-téte tungsténe > dividuell 3Mp ot un dbfaut o matara ou 0o fabrcat
u filre. Le filtre redevient pale (teinte 3) des la disparition de 'arc c AT7I8 €n cours, appuyer un moment sur le boton de teinte et observer a DEL P 5 1504 500 10 14 Individuele de S prosente un detaut de matcriad ou de fabrication, ou
Nt s sk ave sttt pado dafs v e o et o gehnm 2 oo onca impactos aa oty oo D gl M Amerton s e La propneonie et e it cignotante Pour sélectomer une e tite, cofinuer d 2ppuyersur e Ramplcer Fensembiosas tts comormémertd ool oot et S = i - et ps cofome ot gt el o raaptaon s un sage
rdida de la vision. atériau de 'écran lyamide bouton de einte jusgu'a ce que  DEL clignotante indique i tente voulue. Fi 4 - oupage <
rayonnement ultraviolet (UV) et infrarouge (IR) est permanente, quelle que téte n'est pas fixé au masque. ar est, au gré de 3M, de reparer ou de remplacer toute piéce ou tout produit
si el Fit 3M™ Speedglas™ al modo oscuro al cebar un arco, deje de soldar inmediatamente soitIa teinte du filre. " A Polyamide Sélection de la sensibilité " N s 50021000 " 14 Géectuou,ou 0én embourse e px rachat, & cor?d-lmn que 'ulsateur
y revise el ADF como se describ Instrucciones. 1 - i i électroniques, le soudeur demeure protégé contre les rayonnements UV et Boitiers du filtre & lentille Polyamide ‘systéme photosensible détecte Iarc de wuage e( active e filtre INSPECTION avec avise 3M en temps opportun et pourvu qu'il présente une preuve que le
per y pérdida de Ia vision. Si y corregir el problema, no utlice el ADF; comuniquese con su supervisor, istribuidor o con R parla teinte la plus foncée. sensible lentille photosensible pour passer a |a teinte foncee. Les capteurs sont Inspecter fltres pour t et dair gmdm(aele entrepose, entreten et utiisé conformément aux directives.
3 para recibir asstencia e gpe Sere-téte Polyarmide GonGus pour1Gagir L arcsd sudag e non ' caage ambiantou Unfiftre ou des plaques de protection fissurés, piques ou égratignés comprimé ot
Unfitre & lentileprtosensieSpeedgastc 1 pemetau sowdurde
. . i fouso e posiidad Vo Cromant s marmbion s el 6 toute oo s pou e Plaques de protecton Polycarbonate alalumisre solaire. Pour modifer e égage de l sensibilt, appuyer peuvent affablir considérablement a protection et réduire [a vispit S — 5 s EXCLUSIONS AU TITRE DE LA GARANTIE : LA PRESENTE GARANTIE OU
e ep & répétiion sur e bouton de sensiilte usqu'a ce que la DEL ndique la L fire a enill
de que caiga metal fundido. i egaion,an e pcant s idage, Conformité & la norme onforme & la norme 787.1-2015 de " 2 plasma = CONDITION EST EXCLUSIVE ET TIENT LIEU DE TOUTE GARANTIE OU
sensibilité voulue. écouverts en permanence pour fonctionner correctement,Veriier si
le masque pour soudeurs ou le filtre. Les filtres & lentille photosensible de I'ANSI I'ANS relative 4 la résistance aux chocs e masque présente des fissures ot des futes de lumiére. Remplacer 202100 8 10 CONDITION IMPLICITE DE QUALITE MARCHANDE ET D ADAPTATIDMA UM
Solo use estos ADF a temperaturas entre -5°C (23°F) y 55°C (131°F). Si los usa fuera de este rango, el filtro no podra realizar la funcion para la que fue SPE?UQ'SSMC 37\’!"‘L accélérent le soudage a I'arc manuel, tout en haute vélocité Position 1 : Faible sensibilité - pour le soudage en groupe. immédiatement tous les composants endommages. 1002 400 10 2 USAGE PARTICULIER OU DE TOUTE AUTRE INDITION DE
e i oo 2 e ra do améliorant a précision par rapport auxftres passifs raditionnels Pestion: Sl b e SHAY MG 1 — = QUALTEALEXCEN DS 5@8@?&'&& 8'3 N@ggg\;gg REATVES X
' B courant a intéreur et a Pextérieu a
DIRECTIVES ET RESTRICTIONS D’UTILISATION  PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES Puston 3 Snsits i - pour o ool e o A MISES EN GARDE " —5 n 3 T ESPOSAGUTE A cgon . e i
Heslmmans d'uti satmn |mponantes SPEEDGLASMC 3MMc cs stables (p. ex., soudage TIG &  faible intensite). Avant chaque utiisation, effectuer I'nspection décrite dans les auplasma saurait & indirects.
Posion - St v S s s 5 trés fable présentes directives o utisation pour S'assurer que tous les 3002400 ) 7 e tonu
oo e o B Soudag o e S On D2-002400  Boncel anfaon en cofoe molekonné 2o intensite, o p ot on sl o ncionnent aneqnatemem Lutisation - am - 5 Dﬂe\,“f“;‘;“awa,sg (oA A A
Deut porter s masques pour soudeurs Speedglas™ M - e masques pour soudeurs 3MYC qui ne répondent pas a a
e S002NC avec cerains modéles de respraleurs. Pour blenir 02:0024-01  Bandeau anisudation en cuir Délai xigances d epecton o dont e péce o rechange e son as E— m proteotion individueledo 3 ou de Hncapact de utisatour s en
de plus amples renseignements sur la protection respiratoire. 02-0690-00 Protecteur pour la gorge, noirlgris La fonction de délai permet d'établir le délai de retour du filtre pour des piéces d'origine de masques pour soudeurs Speedglas”® 3M"° de e
‘pour soudeurs, communiquer avec le Service technique de 3M au . . soudeurs de la teinte foncée 2 la teinte péle selon le procédeé de soudage série 9002NC peut causer des blessures oculaires permanentes et f’xxgﬂ POUR OBTENIR DE PLUS AMPLES RENSEIGNEMENTS/
1800 243-4630. au Canada, avec le Service technique de 3M au Masque pour 3w etle courant. Consulter le tableau 1 pour plus de détails  ce sujet. une perte de vision. ge m: FOR MORE INFORMATION
l 800 267-4414 » 04-0112-00NC ;vll‘asqyk‘a mé“r sweum gg‘nu ‘Speedglas¥® 3MC sans Postion (- Court 6 le carbone ‘Canada, communiquer avec/In Canada, contact :
o Les v 3\ e a lenille photosensible: ():Co i il " Internet : v 3M.ca/Sa
i S e Poston ) Dol Dhotosanayp. o fonetionnement du fitre 2 entile DEPANNAGE R e s 000274414
procédés nécessitant une teinte minimale de 13, Tout mznqueme ition (+) i 3 nter : 1 800 364-3577
04-0212-02NC  Panneau avant Speedglast® W1 Tenir le lampe it i "
permanentes et une perte de vision. 04027001 Plague d proecton extreurs, 10/cisse Tableau 1 : Délal (ms) uoresent o %bs‘erver fenle gaser o i teine fon yoncee sdectomée. f::::;"\em = xﬂ:’?::;:::es =
o Nutiiser e fitre a lentlle photosensible qu'a des températures 04-0270-03 p\me de protecti Teinte Court (O Normal () | Prolongé (+) e e e o o e ire & letle er i
‘comprises entre -5 et 55°C (23 et 131°F). A défaut de qu, le filtre O/caisse n g Vérifier e type de pile (CR-2032) utilsé.
e s clomt com e 1y dr i e 8 60 100 150 aser o & entl polcsensbe o fatit il i il oncée Sactve pas
04-0270-04 que de p 5 o T = aTaide dune u de lecteur de VD dirigée Remplacer les deux piles par Ges pies neuves,
10/caisse vers les capteurs. puis vérifier 'indicateur de piles faibles.
+ Les sources umineuses ntemitents (. . tube & écats ou lampes i
stroboscopiques, voyants lumineux de sécurité, etc.) peuvent activer 04-0280-00  Plaque de protection intérieure, S/caisse 10 60 150 200 e fire  entile photosensible n réagit pas comme i est Lefitre a lentile | Remplacer les deux piles par des piles neuves,
;e muedle faisant dlgng:r m;me lorsqu' u\)l [y yaaucn p‘voczﬁe 04-0280-01 Plaque de protection intérieure, +1 teinte, 5/caisse 11 100 200 300 indiqué ne pas ['utlser et communiquer o puis vérifier Vindicateur de piles faibles.
e soudage en cours. Cela est propre a tousles fires a entille : §
bt oM artoncs ot ovars o o g 04-0260-02 - Plaque de protecton ntérieure, +2 tinte, Scalsse 12 100 250 400 avee son superviser o i ey %
Iumidre réfléchie. Les environnements de soudage doivent ére bien 04032000 Pile, Ucaisse NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE
protéges de telles interférences ou remplacer les lumieres par des 04-0380-00  Porte-pies, 2/caisse Déterminer la bonne sensibilité ation Retirer [a pellicule protectrice des deux cotés (le
Iumieres stroboscopiques & 05065000 Semme-the. y comprs s pdoes de maniage Pour touver fa bonne sensiilté, commencer avec e iveau 2. Ce A ATTENTION grataue du ;a:"‘ea‘”” Ze L) p‘a“':e de "I"’"’““;:” eﬁ:e"g‘"e
e . niveau de sensibilté convient a e nombreux travaux de soudage. Si Py—— erfier si les dew capteurs a Pavant du fillre
SPECIFICATIONS 05-0660-00  Pidces de montage pour serre-téte Tobscurcissement du i est insufisant pendant e soudage, églr R o e Onoloserinle | alenile photoensilesont obsirués parces
Délai dobscurcissementdu 0,1 millseconde 4 23°C (73°F) 06-0700-83  Cagoule compléte, noire/grise sensibil a 3 ou 4 a teinte 4. S a sensibité st top élevee, e fire . gt einte | Profections de soudures, des mains, des tuyaux,
a . out sl sous el o élarago ambin o e el un chiffon propre et sans charpie. N pas plonger es filres  entile algatoire 812 18112 | es objets 2 souder ou une accumulation
filtre  lentile photosensible 07-0024-02  Bandeau antisudation en coton molletonné, 2/caisse pe o estullse s ifage ambi y ! photosensible dans I'eau ni les asperder directement de liquide. palependantle | 4% mée dense sur fa plaque de protection
D T DIISION 20 Fonction « marche » ctverle it fenilepracsershle 18-0099-30  Couvre-téte en coton ignifuge Fare.  pout i oot Do roglr sensbilts 2 1 pour ot s o AT GMOEa s un soudage extérieure.
ST, PAUL, MN 55144-1000 i ot surte bouto 18-0099-68  Protecteur en cuir pour Ia gorge et les chtés interférences ou une « activation non voulue: Revor los directives de réglage de la sensibilté et
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(tei

Fonction « arét » Permet a désactivation automatique du
filtre 60 minutes apres la détection du
dernier arc

Teinte péle Qufitrsdlentle  Teinte 3

photoser

Teinte nale uu fitre alentile  Teinte 3
photosensible désactivé
Protection contre le

rayonnement UV et IR changer de lentille
Teintes foncées 8,9,10,11et12

Délai de retour 4 a teinte pale Regaul par (ulateurenre 0,08 et
4 seconde selon la teinte

Fenétre -107)(55 mm (4,21 X217 po)
Poids du masque avec fitrea  ~485 g (17,1 02)

lentille photosensible
Poids du masque

Prolecton permanente, nl bescin de

~2359(8302)

REGLAGE DU MASQUE ET ANGLE DE VISION

églé comme suit

 Longueur de la courroie supérieure (Fig. 2).
= Position avant/arriére du masaue ou distance du visage (Fig. 3.
 Angle de la butée du serre-téte (Fig. 4).

FONCTIONNEMENT DU FILTRE A LENTILLE
PHOTOSENSIBLE

(CHE/ARRI
Pour activer e flre du masque pour soudeurs Speedglas” < do
o SOPHC appuyer e o bouton SHADE/ O (teinte). Le filre se
1 heure d'inactivié. Le fi

deux :ameurs optiques (Fig.5) qui réagissent séparément et déclenchent
Tobscurdissement e & fapparon dunar de soudag. Lo e

ut ne pas S'00Scurcir i les deux capteurs sont obstrués ou lorsque:
Farc de soudage est complétement protége. Les sources lumineuses

Voyant de piles faibles
Rempaceres deu les orsueFndisteur e piles e lnote ou
lorsque les DEL e cignotent pas quand on appuie sur les bouton

Remplacement des plaques de protection extérieure
et intérig

Refer I catr avan (g, ). et i pague doprotcton oxtrure
usée et installr a nouvele plaque de protection exté X

le filre (Fig. 7). Replacer le cadre avant (Fig. 8). Tnu]ours utiliser le namz
avant pendant les procédes de soudage a 'arc. Retirr la plague de
protection intéreure (Fig. 9). Retirer a pellcule protectrice des deux ctés
de la nouvelle plaque de protection intérieure avant de Instale et de:
I'utliser. Replacer la plaque de protection intérieure (Fig. 10).

Installation des plaques de grossissement

Enlever le panneau avant argenté (Fig ) e la plaque de protection
extérieure (Fig. 7), installer la plaque de grossissement en avant de la
Gastt u o ol photosonsl, pus rootaler a pague de
protection extéieure et e panneau avant argenté (Fig. 7 et 8)

Tableau 2. Guide recommandé pour les numéros de teinte
(adapté de la norme 249.1-2005 de PANSI)

Diamétre
Procédé de nsité | Teinte de
% | vaochode | Herare on | N° de teinte
soudage | (po) | (ampéres) | minimale | recommandé
Soudagea | <3 <60 7
Tarc avec
électrode . .
enrobée 345 | 602160 8 10
548 | 1602250 10 12
>8 | 2502550 11 14

sélectionner l réglage approprié pour le procédé
de soudage en cours.
Le filtre a lentille Réduire la sensibilité. Si le probléme persiste au
photosensible | réglage 1, loquer a lumiére venant des autres

y soudeurs avec des rideaux ou tout aute disposi.

alalumiére
de soudage

proximité
Lefilre alentlle | Verfier sy a des lumiéres stroboscopiques
photosensible | de sécurité ou de traitement dans les environs.
altere entre Les lumiéres siroboscopiques peuvent activer
la teinte pale Te fite a lentile photosensible de lin ou par

et foncée sans
présence darc

réflexion sur les plafonds. La lumidre réfiéchie
des stroboscopes invisible a el peut étre assez
intense pour activer le filre.

Lefiltre & lentille | Verifer sila pellicule protectrice a été enlevée
photosensible est | des deux cotés (le cas échéan) des plagues de
«flou» protection intérieure et extérieure




INFORMACION GENERAL SOBRE SEGURIDAD

Este producto no presenta componentes fabricados de ldtex de caucho

ral.
Uso previsto
S Speedges™
Oecresinana Aol ADF &5 s par s protge os

h 0 s CTR 8 S0 P, ot B s o, Bt
ulraviota U 1 adacin o (R que producen cietos
Il
robuegbres Lo dos o 1 s dt i de Cosesime
Automético 3M™ Speedglas™ (ADF) reaccionan independientemente al
‘momento de cebar el arco de soldadura y hacen que el filtro se oscurezca.
1 ADF regresa altono claro (tono 3) apenas s apaga el arco eléctrico.
Dos pilas de o son i fuente de alimentacion. La proteccion contra
raacon ivaveleta (V) y i adacon o (R) 6 conin, ya sea
@ en estado claro u oscuro. En el caso de fall electrica o
de las pias, el sodador permanece eR

Peso el conjunto de la banda  ~3.1 0z (90 g)
para la cabeza

Temperatura de operacién  -5°Ca 55°C (23°F a 131°F)
Tipo de pila Dos pillas de litio CR-2032 de 3V
Vida il de la pila ~2000 horas
Temperatura de uso del ADF  -5°C a 55°C (23°F a 131°F)
Tamaiios de cabeza Se adapta a tamaiios de casco de 50 cm
(6/1/4) hasta 63 cm (7 7/8)
Material del visor Poliamida
Cubierta frontal Poliamida
Carcasa del ADF Poliamida
Banda para la cabeza Poliamida
Placas protectoras. Policarbonato
ANSI Cumple con la norma ANSI Z87.1-2015

equivalente a a configuracion del tono mas oscuro.

Los ADF 3M™ Speedglas™ permiten al soldador ver su trabaio con
claridad y seguridad durante Ia preparacion, durante a soldadura y
desputsdo ssta s nemupoén,y 50 ncomodiad i ehetrazo
que implica levantar manualmente el casco o el il

Speedglas™ permiten realizar la soldadura por arco e ooy s
rapidez y exactitud en comparacion con micas de filto pasivo para
soldaduras tradicionales.

INSTRUCCIONES Y LIMITACIONES DE USO

lenacwnes de uso importante:
Estos productos no offecen ninguna proteccion contra los iesgos

para alto impacto

3M™ SPEEDGLAS™ PIEZAS DE REPUESTO

Y ACCESORIOS

02:0024-00  Banda de sudor,veln de aigoddn con relleno
02:0024-01  Banda de sudor, cuero

02-0690-00  Proteccién para a garganta, negro/gris
04-0100-20NC 3™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9002NC

04-0112-00NC  3M™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9000 sin
filtro ADF para soldadura

Seleccion de tono oscuro

El Filro de Oscurecimiento Automético 3M™ Speedglas™ modelo

9002NC tiene cinco tonos oscuros que puede seleccionar: 8,9, 10, 11
12 Revise la Guia de tonos (Tabla 2) para determinar la configuracién

Coret e tor ecomendathpur ANS ara suaplcacion, P et e

boton dotanoy obsor aluz LED i

Reemplazo del conjunto de la banda para la cabeza
€l conjunto de la banda para la cabeza se reemplaza como se muestra
(Fig. 14). La tomillera es ms fécil de ensamblar sinla banda para la
cabeza unidaal casco.

INSPECCION
soldar antes de cada uso.

tente.
tono, mantenga presionado el botn de tono mientras el LED parvadea
hasta que el LED indique la configuracién deseada.

Seleccién de sens

idad
Bl sisama fofossso ot f rcodos0adra  acta ol ADF
para que cambie al e ara

Los fitros o placas protectoras agrietados, picados o rayados pueden
perulcar ofavemente l rfecciny edic i visiidad Los senores
del ADF se deben mantener limpios y descubiertos en todo

72 Qo funcionen crtecament. Aevise o hay rtasan ol casc0
busque si hay fugas de luz. Todos los componentes daiados deben ser

PN 108 21608 ST yala luzambiente normal o a luz
‘solar. Para cambiar la configuracion de sensibilidad, presione el boton
“Sens” indique

A ADVERTENCIA

Posicion 1: Senslb\lldxd baja - para soldaduras en grupos, Antes de cada nsc IEZIIDE la inspeccion descrita en estas /nsrmmones

dos y
Posicion 2 o ot - para MGyTIG en V;Mnslgnsen corvemmeme el uso o contos do Casco nara Soldadura
Posicion 3: b

‘Aseglrese de que las pilas estén correctamente
enciende instaladas.

Asegurese de que esté usando las pilas correctas
(CR-2032)

Intente reemplazar ambas pilas por pilas nuevas,
Iuego revise el indicador de bateia baja.

¢}, soldacuras T1G con bajo amperae)
Posicion 4: Sensibiidad muy alta - para corriente muy baja, arcos
estables y parcialmente bloqueados.

Retraso
La funcion de refraso se debe utizar para establecer el retraso de

o
Serie 9002NC 3M™ Sueedmasw M amenncas puede Dmmar

EIADF seapaga | Intente reemplazar ambas pilas por pias nuevas,

o
método de soldadura y la corriente. Consulte la Tabla 1 para obtener mas
dealles.

Posici6n (-: Tiempo corto de apertura.

lesiones oculares permanentes y pérdida de a vision. ynowelvea | luegoreise ol ndcador de bateria bz
Revision del correcto del ADF EI ADF no se Quite la pelicula protectora de ambos lados (si
inla fuente confable 010 [Verfique que as manos,sapicaduras de
de luz, DIIEGE Ser necesario incrementar lempmzlmeme la cnm\guracm intermitente soldadura, tuberias, los objetos que estan siendo
ol AOF intormiente | soldados o la acumulacien o humo denso uera
conrl remoo de tlevision o DVD aossensores ol ADF e Ssopoaa” | delapacaprtecora oo o Hogueen s dos

sensores de Ia parte frontal del

Corte con plsma PE) 3 5 SON EXCLUSIVOS.
dearo eéctico 300400 |0 2 PARA OBTENER MAS INFORMACION
En Estados Unidor
00800 |10 T ke
Soldadura con ey ull
electrodos de 14 S, co w0 de Respuesta
247042042
" 2:70+2255
SOLUCION DE PROBLEMAS rroucras ”2/:’7"{1”2‘{”52
Condicion fones posibles Boveri01+800+7120646
B hose 0 lame a 31 en su ocaldzd.

respiratorios que podrian resulfar de los procesos de soldadu 04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Filtro para Soldadura Posicién (): Tiempo normal de apertura. NOTA: Si el ADF no funciona como se describe arriba, no o use y contacte
S SR 2 o s Moo B 0-021Z0NC - SMI™ Speedgas™ Pane Fona Foin o Tares e . de mecito 2 s perior o2 ricotipiomecd ?5:éi§§£§;‘2'31‘33“
respirador. Para obener mas informacion acerca de la proteccion 04-0270-01  Placa protectora exteror, 10/caja " EZA de proceso de soldadura
espiratoria para soldadores, contactese con el Servicio Técnico de 04-0270-03  Placa protectora exteror, resistente a os rayones, Jabls 1: Retraso (ms) LIMPIEZA Y ALMACENAMIENTO EIADF se oscurece | Reduzca la sensibiidad. Si es0 todavia ocurre en
3M al 1-800-243-4630. En Canada, liame al Servicio Técnico al 10/caja Tono Corto (-) Normal (1) Largo (+) A PRECAUCION cuando hay otros _ | configuracién 1, use cortinas u ofros métodos para
. é’:“f‘;i‘zﬁ‘s‘mé‘mmmnm automtioo 3M™ Speedglas™ Serie 04-0270-04 Placa protectora exterior, altas temperaturas, 10/caja 8 60 100 150 L 0 tibia. No bloquear la
9002NC ADF no resulta adecuado para la soldadura a gas, la 04-028000  Placa protectora interor, 5/caja 9 60 100 150 :"‘“‘gglsg‘a“ﬂ}'“ Limpie el iro para soldadura con un pafo fmpio y corea
2 i 2 sin pelusa, ADF pu Revise el dante para detectar luces d
ol o e 0o e O o e e 04-0280.01  Placa protecoranterir, ono +1 5632 10 60 150 200 Tiqudos.Sepre aimacene el equipo en n ugar mpio, 560y S dnidan Y0085 0 ioss esubosCapCAS e soquita L
n u 5 04-0280-02  Placa protectora nterior tono +2.5/caja T 0 20 30 polvo a temperatura ambiente. Secionar 0 ADF
pérdida de a vision. 04032000 Pila, 2ceia m 00 50 0 un arco presente | desde una gran distancia o por el reflejo en los
« Solo use el ADF a temperaturas entre -5°C (23°F) y 55°C (131°F) 04-0380-00 ‘Soportes de pilas, 2/caja techos. La luz reflefada de luces estroboscdpicas
Silo Usa fuera de esé rango, el il no poda realzar i funcion 05085000 B s cabers oo ez do mon i o Tabla 2. Guia recomendada para niimeros de sombra o visible para el ojo puede ser suficiente para
para la que fue disefiado y podria ocasionar lesiones oculares 05.0650.00 Plzas " o band aca Busqueda dela de (Adaptado de ANSI Z49.1-2005) activar el
permanentes y pérdida de Ia vision. ) -0660- lezas de montaje para [a banda para la cabeza recta Pulgadas i EIADF estd Quite la pelcula protectora de ambos lados (si
. intermitente (es decir, 06-0700-83 Capucha envolvente negra/gris Para encontrar la wnﬂuwacmn de sensibilidad correcta, comience de Nimero “borroso” corresponde) de las placas protectoras intema y
luces indicadoras de advertencia, etc.) pueden activar el filtro para 07-0024-02 Vellgn de la banda de sudor, 2/caja ‘con la configuracién 2. Esta es Ia configuracion correcta para muchas diametro | Amperios | Sombra de externa.
soldaduray provocar que se activ la proteccién aungue no se ests : g apicacionss. 51l 101050 oscurocodo manera confiecurate o e | actuales | pr sombra -
sokdando. Esoesunraggo nheent o teenolgia e i de 18-0099-30  Funda, algodén FR proceso de soldadura, cambie a la configuracién 3, 0 incluso al tono 4. Operacién | electrodo | dearco | minima | sugerido EIADF tiene EIADF tiene un dafio permanente y no lo cubre,
18-0099-68  Protector para a garganta y latera, de cuero i se configura la sensiniidad en un valor demasiado ato, el fitro puede 11— salpicaduras Ia garantia. Utiice siempre placas protectoras
Trgasditncias yiodea e rfleaca. s dreas para snldar delwn ‘cambiar alestado 0scuro con a luz ambiente. S se esta utiizando el ADF slygﬂm;"iséﬁ“m <3 <60 7 ;g:\‘eeng;z '?nlra exteriores e interiores.
estar protegidas contra tales interferencias, o reemplace las luces por N muy cerca de ol , tal vez resulte 35 60-160 8 10
Uiz esvboscapica LED. " i AJUSTE DEL CASCO Y DE LA POSICION DE 12 Poscion | pars ot nleretencia o -somaions e s 5 oz [ 0 = Lipertci de
ESPECIFICACIONES VISUALIZACION Indicador de pila baja 0 250550 o m vidrio
Los siguientes ajustes pueden hacerse para el Casco para Soldadura Se deben reemplazar | indicador >
Tiempo de cambio del ADF 0.1 milisegundos a 23°C (73°F) 3M™ Speedglas™ Serie 9002NC como se indica: parpadee o cuando los LED no narpaueen al presionar los botones. ‘Soldadura con <60 7 GARANTIA
Funcién do encondido Shie cigneiende presionando el bolgn « Longitud de correa superior Fig. 2). Reemplazo de las placas protectoras interna y arco metdlico 60-160 10 11 ARANTA Encasn do ue o comprcte e algun prostoPsD e
) . vosmn frontal/posterior del casco o la distancia desde a cara externa 160-250 10 12
Funcién de apagado EI ADF se apaga autométicamente (Fig. Quite el ig. 6). Retire la placa \z ‘garantia expresa pala un pmpus\m en particular, \z umcz obligacion
después de 60 minutos desde fa . ,,,w.,m pivotante hacia abajo (Fi. 4). coloque la nueva el ilro para soldad 250500 [ 10 i & 3M y su recurso exclusivo serd, a opcicn de 3, reparar, reemplazar
deteccion del ttimo arco (Fig. 7). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8). Siempre debe usar el ‘Arco de tungsteno 50 0 0 o rembolsarle l precio de compra de las piezas 0 productos daados,
Estado de ADF con luz Tono 3 FUNCION ADF matco delantero durans os procesos de soldadura po arco, Dmte \z p\ana en gas inerte siempre y cuando 3M haya recibido una notificacion al respecto y
[ 50-150 8 12 evidencia de que el producto ha sido almacenado, mantenido y usado de
EstadodeADF apagado  Tono3 Funciones d dido/apagad (Fig.9).Qute
X i unciones de encendido/apagado b et o it i & mSn v o ot N T N acuerdo con las instrucciones escrites de 3V
ADF ulravioleta/nfrarrojo  Proteccin en todo momento, no tendrd Para activar el Casco para Soldadura 3M™ Speedglas™ Serie placa protectora interior (Fg. 10). y y
que cambiarlo 9002C,presione el boton SHADE/ ). EI filro para soldadura se Corte con arco <500 10 B EXCLUSIONES DE LA GARANTIA: ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVAY
Tonos oscuros 8,9,10,11y12 ‘apaga (OFF) automaticamente después de 1 hora de inactividad. €1 Instalacion de las lupas con electrodo de APLICA EN LUGAR DE CUALQUIER GARANTIA EXPLICITA O IMPLICITA DE
fitro para soldadura tiene dos fotosensores (Fig. 5) que reaccionan ute o pan ronal pieado (. 6.y aplaca protecor extoma (g, ) carbon 5001000 | 11 14 COMERCIABILIDAD, ADECUACION PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR U
Retraso (recuperacion) s pusd e o 006 04 v coloque la lupa frente a la caja del ADF y despuss vuelva a instalar fa placa OTRA GARANTIA DE CALIDAD, EXCEPTO DE TITULO Y CONTRAVIOLACION
Indos, basado en el ] oo cambira estado protectora extemna y el panel frontal plateado (Fig. 7 y 8). :ﬂg;daudrz con <2 6 68 DE PATENTE,
. * n id s y " -
e do vison o oo oD Doqueades porei Reemplazo de la caja y de las pilas del ADF déctrico 20710 | 8 10 LIMITAGION DE
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en su posicion (Fig. 13). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8).
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