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1. INTRODUCT ION

NOTICE TECHNIQUE

654 148-1 et 654 149-,

Pour sertissage de contacts "™ATE - N

LOK UNIVERSEL" *

IS15843

Reévision: O

Cet outil manuel a &té congu pour le sertissage des contacts universels MATE-N-
LOX. Les contacts suivants peuvent &tre sertis

Outil manuel Zone de sertissage N° de piece (en wvrac) iiigig?ei:
654 148~1 1 ggg ggg 0,2 - 0,35 mmz

: e | s -omad

65% 149-1 1 328 gig 0,5 - 0,82 mm2

: 20 52 - 2t

2, DENUDAGE DES CONDUCTEURS

Avant le sertissage, les conducteurs
doivent Etre dénudéio %a longueur de
dénudage est de 4,5 77

-

=0

3. MODE D'EMPLOI

3.1 POSITION INITIALE : L'outil

est entiérement ocuvert.

NOTE : 81 nécessaire, appuyer sur Les
deur poignées Jusqu'd ce que la cré-
matlllére se reldche et que 1'outil
puisse s'ouvrir librement.

3.2 Tenir 1'outil dans la main
gauche, de sorte que le pouce puisse
actionner la poignée mobile.

3.3 L'outil &tant ouvert, introduire
le contact, en commengant avec la

# MARQUE DEPOSEE AMP

broche et avec le fiit conducteur orienté
vers le bas, dans le positionmneur, - - -
jusqu'id ce qu'il vienne en butée ~
(choisir la zone de sertissage correcte).
Fermer les poignées jusqu'd ce que-la
crémaillére s'engage. Le contact est
maintenu en place dans l'outil.

3.4 Introduire 1'extrémité dénudée du
conducteur dans le fiit conducteur.
Quand le conducteur est correctement

- dénudé et positionnd, 1'isolant se.

termine entre le fiit conducteur et le
f{it isolant.

3.5 Pour le sertissage, ramener la
poignée mobile vers la poignée fixe.
De la main libre, maintenir le conduc-—
teur en place.

3.6 Appuyer sur les poignées- jusqu'Z ce
que la crémailldre se reliche. Retirer le
contact serti des matrices.

/2



REV O

Zone de

sercissage i~

Zone de -
serrissage 2

Cremaillére—]

Poignée

N iixe
Reglage de

serLissage

poignée
wmobile

NOTES :

9 La crémaillére a cing cliquets.

o L'outil ne peut pas 8tre utilisa
de nouveau avant d'é€tre compléte-
ment ouvert.

o L'outil mne peut &tre ouvert avant
que le sertissage ne solt complé-
tement terminé. Cette caractéris-—
tique permet d'assurer la qualité
et la fiabilité de sertissage.

o Cependant, l'outil est muni d4'un
dispositif de déblocage de la cré-
maillére (3 utiliser dans le cas
d'un sertissage incorrect).

o Afin de débloquer la crémaillire,
tourner la vis de réglage au dos
de 1'outil dans le sens des deux
fléches jaunes. En méme temps, pour
dégager la crémazillére, appuyer
légérement sur les dewx poignées.

5. ENTRETIEN

Vérifier réguliérement que le poingon
et 1l'enciume de sertissage ne sont
Pas usés et qu'il n'y a pas de corps

4,  REGLAGE DE LA HAUTEUR DE
- SERTISSAGE

Si aprés une utilisation prolongée, les
matrices de sertissage devieunent usédes,
il coovient d'ajuster la hauteur de
sertissage.

Les hauteurs de sertissage prescrites
sont les suivantes :

Qutil manuel 654 148 ~ 1

Zone de sertissage 1 : 0,98 + 0,05

Zone de sertissage 2 : 1,13 + 0,05
Outil manuel 654 149 ~ 1

Zone de sertissage 1 : 1,22 + 0,05

Zone de sertissage 2 : 1,56 + 0,05

Pour le réglage de la hauteur de ser-
tissage, se munir d'une clé mile coudge
pour vis A t€te creuse A 6 pans et de
la clé spéciale (& poignée bleune en
plastique).

NOTE

Pour le remplacement des matrices de

sertissage, employer une clé i pipe

n® 2.5,

Aprés-avoir dévissé les deux vis i téte

- ronde, tourner le bouton d'excentrique

avec la rondelle d'arrét. A 1'aide de la

" ©lé spéciale tourner le bouton d'une

position dans le sens .contraire des
aiguilles d'une montre. Aprés avoir
vérifié la hauteur de sertissage, resser-
rer les deux vis 3 téte ronde. S1 la
hauteur de sertissage est encore trop
grande, tourmer 1l'excentrique d'une
position supplémentaire.

etrangers ou d'encrassement. $i néces—
saire, nettoyer les piéces et les
lubrifier 18g&rement. Des pidces endom-
mageées doivent &tre remplacées immé—
diatement. Toutes les pifces mobiles
doivent &tre réguliérement lubrifides
avec l'huile fournie.
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