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STRIP FORM

Bandware

REV.
DESIGN

Ausfuehrung

MATERIAL

Oberflaeche

SURFACE

Oberflaeche

WIRE RANGE

Drahtgroessen

Bereich

[mm²]

INSULATION

Isolations

 �n�

[mm]

STRIP FORM

WIRE CRIMP     INSUL.-CRIMP

Drahtcrimp     Iso.-Crimp

Bandware A B C

CRIMP DATA

AND

CRIMP TOOL

Crimpdaten u. 

CrimpwerkzeugeCRIMP DIMENSION mm

Crimpabmessungen mm

SINGLE WIRE SEAL

Einzel-Dichtung

964972-1 1.9-2.1
YELLOW

gelb

963530-1 1.4-1.9
GREY

grau

964971-1 1.2-1.6
RED

rot

ORDER No.

Bestell-Nr.

INSULATION �n�

Isolations �n�

COLOUR

Farbe

NOTES

Bemerkungen

 BODY ELECTRO TIN PLATED OVER NICKEL 0.2 µm min.

     Kontaktkoerper gal. verzinnt ueber Nickel 0.2 µm min.

     CONTACT AREA SELECTIV GOLD OVER NICKEL 0.8 µm min.

     Kontaktzone selectiv vergoldet ueber Nickel 0.8 µm min.

     WIRE CRIMP AREA ELECTRO TIN PLATED OVER NICKEL 1 µm min.

     Drahtcrimpbereich gal. verzinnt ueber Nickel 1 µm min.

 FOR DOUBLE- AND SINGLE TERMINATION

     Fuer Doppel- und Einzelanschlaege

 ACCORDING TO INSULATION DIA IS TO CHOOSE THE SINGLE WIRE SEAL

     Entsprechend dem Isolationsdurchmesser ist die 

     Einzel-Dichtung auszuwaehlen

 BODY ELECTRO TIN PLATED OVER NICKEL 0.2µm min.

     Kontaktkoerper gal. verzinnt ueber Nickel 0.2µm min.

     CONTACT AREA SELECTIV GOLD OVER NICKEL 0.8 µm min.

     Kontaktzone selectiv vergoldet ueber Nickel 0.8µm min. 

     WIRE CRIMP AREA ELECTRO TIN PLATED 1µm min.

     Drahtcrimpbereich gal. verzinnt

 SERRATIONS OVER THE WHOLE WIDTH OF THE WIRE CRIMP AREA

     Rillen ueber die ganze Breite des Drahtcrimpbereiches

SPRING / Ueberfeder

 

DIFFERENT TOOL DETAILS 

Verschiedene Werkzeugausfuehrungen

FUNCTION AND HANDLING WITH

ALL DETAILS CONTINUOUSLY

Funktion und Handhabung

bei allen Ausfuehrungen gleich

SUPPLY BASED ON AVAILABILITY

Lieferung nach Verfuegbarkeit FLR-WIRE

FLR-Leitung

FLR- AND FLK-CABLE

FLR- und FLK- Leitung

DESIGN 1

Ausfuehrung 1

X10CrNi18-8

DESIGN 2

Ausfuehrung 2

DESIGN 4

Ausfuehrung 4

DESIGN 3

Ausfuehrung 3

DESIGN 5

Ausfuehrung 5

DESIGN 6

Ausfuehrung 6

DESIGN 7

Ausfuehrung 7
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