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CONTACTS FOR FLR-CABLE

Kontakte fuer FLR-Leitung

CONTACTS FOR SINGLE WIRE SEALING SYSTEM: 

FLR- AND FLK-CABLE

Kontakte fuer Einzeldichtung-System: 

FLR- und FLK-Leitung

DIMENSIONS SEE FIGURE CONTACTS FOR FLR-CABLE

Masse siehe Darstellung der Kontakte fuer FLR-Leitung

DESIGN 963898 / 963900 / 963904

Ausfuehrung 963898 / 963900 / 963904

CUTS OPTIONAL 4x

Schnitte wahlweise 4x

SERRATIONS

DESIGN 1

OPTIONAL

wahlweise

CUTS OPTIONAL

Schnitte wahlweise

X10CrNi188

FORM A

SERRATIONS

DESIGN 2

FORM B

OPTIONAL

Wahlweise

FORM C

DESIGN 963902

Ausfuehrung 963902

SERRATIONS

DESIGN 3

5:1
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0.35 1.15 - 1.6
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SECTION A-A

Schnitt A-A

SECTION B-B

Schnitt B-B
A
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 CONTACT AREA SELECTIVE GOLD 0.8µm MIN. OVER NICKEL.

     WIRE CRIMP AREA ELECTRO TIN PLATED 1µm MIN. OVER NICKEL

     Kontaktzone selectiv vergoldet 0.8µm min. ueber Ni

     Drahtcrimpbereich gal. verzinnt 1µm min. ueber Ni

 FOR DOUBLE- AND SINGLE TERMINATION

     fuer Doppel- und Einzelanschlaege

 SINGE WIRE SEAL TO BE SELECTED ACCORDING TO INSULATION-DIA

    ACCODING TO APPLICATION SPECIFICATION 114-18082
     Auswahl der Eubzeldichtung entsprechend dem Isolationsdurchmesser nach

     Verarbeitungsspezification 114-18082

 TIN PLATED

     vorverzinnt 

 CONTACT AREA SELECTIVE SILVER 3µm MIN. OVER NICKEL.

     WIRE CRIMP AREA ELECTRO TIN PLATED 1.5µm MIN. OVER NICKEL

     Kontaktzone selectiv versilbert 3µm min. ueber Ni

     Drahtcrimpbereich gal. verzinnt 1.5µm min. ueber Ni

  6  DIFFERENT TOOL DETAILS

     FUNCTION AND HANDLING WITH ALL DETAILS CONTINUOUSLY

     SUPPLY AFTER AVAILABILITY

     Verschiedene Werkzeugausfuehrungen

     Funktion und Handhabung bei allen Ausfuehrungen gleich

     Lieferung nach Verfuegbarkeit
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